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lauft die also allein dcm Rotttkmsantrieb dient k pf JO umgibt. Das Innere der Sauggiocke 14 m strc- 

Zur Erzeugung eines Unterdrucks in dem Saugraum raungsmftBtg mil cincr Absaugicttung 16 verbunden, 

wird in weiterer Ausbildung der Erfindung vorgeschla- und bildet einen der Reinigungsduse 8 zugeordneten 

gen, einen mit dem Saugraum stromungstechniscb ver* Saugraum 18. ^ 

bindbaren Druckluftinjektor vorzusehen. 3 Die Reinigungsvpmchtung 2 uxnfaBt one Energieket- 

Im Hinblick auf ine raOgUchst effektive Saugwirkung te for die Medienversorgung, v n der lediglich ein mil 

hat es sich als besonders vortcilhaft crwiesen, wenn die einer Hochdruckpumpe verbindbarer Hochdruck- 

dem Transponband zugewandte Off nung der Saugglok- schlauch 20 zur Versorgung der ReinigungsdQse 8 mn 

kc dera Oberflachenverlauf des Transponbandes oder Flossigkeit in einem Dnickbereich von 100 bar ms 

der ZyUnderforro einer Walze, Qber weiche das Trans- to 1000 bar. vorzugsweise von 100 bar bis 400 bar. msbe- 

portband gefuhrt ist, angepaBt ansgebildet ist. sondere von 150 bar bis 300bar sowie die Absauglch 

Die besien Resuhate wurden mh einer Reinigungs- tnng 16 zum Abfuhren von Spntzwasser oder Wasser- 

vorrichtung erzeugt, die WasserdrQcke von 100 bar bis nebel mit darin vorhandenen Schmutzpartikeln aus dem 

1000 bar zu erzeugen vennag. Um den Flussigkeitsver- Saugraum 18 dargesteflt ist 

brauch moglichst gering zu halten, wurden Htoigkeits* is Die bislang bescbriebenen Vorrichtungsbestandteile 

dQsen mit einem DCteendurehmesser von weniger als der Reiiiigungsvorricbtung 2 sind an emem Traversier- 

03 mm verwandt. Als Dusenwerkstoff wurde Diamant, wagen 11 in einer Richtung quer zur Laufnchtung des 

RubmoderkerainiKmeWerkstoffeverwandL Trockensiebs 4 verlagerbar angeordnet Der Traver- 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Er- sierwagen 11 sitzt dabei auf Quertr§gern 12 und at von 

findung ergebeo sich aus der beigefugten Zeichnung 20 emem nicht dargestelhen Trarernermotor nut einer 

sowie aus der nachfolgendec Beschxeibung von ver- vorgebbaren Gescnwindigkeit antreibbar, wobei die 

schiedenen vorteOhaften AusfOhningsformen der crfin- Traveraergeschwindigkeit Qbficherweise un Bereicn 

dunesgemaBen Reinignngsvorrichtung. In der Zeich- vonO^ m/minliegL 

dumS Wie aus der Fig. 1 zu entnehmen ist, ist ein demTrok- 

Fig. leine Ausrohrungsform der erfindimgsgerniBen » kensieb 4 zugewandter L^ereich 22 der Sauggtocke 

RemWvomchtung; 14 der kreaszyhimn^ 

Re 2einen Schnitt durch einen bei der Vorrichtung gepaflt so daB zwischen der Sauggiocke 14 und dem 

nachRg. I verwendbaren Dusenkopf; Trockensieb 4 ein bestimmter einsteJlbarer Abstand 

Fit 3eine Ansicht des Dusenkopfes nach Fig. 2 von oder Spah gewahrieistet at, der entlang des Randes 24 

iintea *> des Endbereichs 22 im wesentlkhen konsiant ist 

F«. 4 einen TeOschnitt der erfrndungsgemaJen Reini- Die Anordnung der Reinigungsvorrichtung im Be- 

jrunSvorrichtung gemftB einem weheren Ausfthrungs- rekh der Walze 6 hat den folgenden Vorteik Die Ma- 

ST^^ scheo Transportsiebes 4 werden durch die Umien- 

FW, 5 cine Draufsicht der Reinigurigsvorrichtung ge- kung an der Walze aufgeweitet, so daB das Reinigungs- 

mfiBFig.4- 35 medium besonders leicht in die Gewebcformauon des 

Rg. 6 einen Schnitt durch eine Reinigungsvorrich- Transportsiebes eindringen und Verunreinigungen sehr 

rung eemaB einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel; effektiv entfemen kann. ^ 

Fit 7 eine schematische Darstellung einer Trocken- Im Betrieb der Rdnigungsvornchnmg 2 wird die Rch 

partie mit den erfmdungsgemaBcn Reinigungsvorrich. nigungsdQse 8 beziehungsweisc me DOsenanortoung im 

jJJjL^. 40 Dusenkopf 10 flber den Hocbdruckschlauch 20 nut ei- 

Fta. 8 eine schematische Darstellung zur Verdeutli- nem Remigungsmedium, vorzugsweise nut unter Hoch- 

chung der Anordnung der Reinigiirigsvorrichtung ge- druck stehendem Wasser, beaufschiagt. Der Dfisenkopf 

genuber einer Umlenkwalze fOr das Transportband und 10 mit der Anordnung einzelner Dusen wird dabei durch 

FI* 9 eine schematische Darstellung einer Schabe- die RuckstoBwirkung von TreibdOsen m Rotanon ver- 

reuuichtu» 43 setzt Hierdurch beschreibt der ROssigkcitsstrahl cine in 

Fig. 1 zeigt eine Ausfuhrungsform der Reinigungs- einem bestimmten Wmkel zur Dusenlangsacfase 28 der 

vorrichtung 2. die zur Reinigung eines im folgenden als Reinigungsdose veriaufende kegel»rmige Bahn Z7.Er 

Trockensieb 4 bezekhneten Trockensiebbandes im Be- trifft somit unter einem Winkel auf das Trockensieb 4 

reach einer Walze 6 einer nicht dargestellten Papterma- auf und lost so die Verunreinigungen von dessen Ober- 

schine angeordnet ist Die Remigungsvorrichrung 2 50 flacheab. . . . 

kann fur beBebige Transportbander einer Papier- oder Es isi auch moguch, den Dusenkopf 10 nut emer oder 

Kartormerstelluiigsmaschine eingesetzt werden, bei- mehreren schwenkbar gelagerten. erne Osalianonsbe- 

spielsweise fur Siebbander beziehungsweise Fuze einer wegung durch fUirenden Einzeldusen auszustatten. die 

ffleb- beziehungsweise einer Pressen- oder Trockenpar- wflhrend der Traveaterbewcgung ; des DQsenkopfes 10 

tie einer Papierrnasdune. Im folgenden wird rein bei- ss einen bandformigen Bcreich des Trockensiebs 4 Qbc r- 

spielhaft von Trockensiebbandern einer Papiennaschi- streichen, 

ne ausgegangen. Die Rdnigungsvorrichtung 2 umfaBt Durch die Oberlagerung der Travenierbewegung 

eine im foteenden als ReinigungsdQse 8 bezeichnete und der Rotations- beziehungsweise Schwenkbewe- 

RotordOse mit einem rouerbarcn Dusenkopf ia der ei- gung werden die Schmutzpartikel unter verschiedenen 

ne nicht dargesteUte Dusenanordnung aufweist. Diese to Richtungen vom RQssigkeitsstrahl der DQsenanord- 
Dusenanordnung kann eine oder mehrere tangential nung getroffen und kOnnen dadurch leichter abgelfist 

ausstromende Treibdusen zur Erzeugung einer Rota- werden als bei Verwendung einer paraUel zur Mittel- 

tionsbewegung im Berekh von 2000 bis 3000 Urodre- achse 26 veriaufenden DQse, Durch die Neigung des 

hungen pro Minute umfassen sowie eine oder mehrere Dusenkopfes 10 beziehungsweise der DOserianordnung 

ReWgungsdQsen, die das Trockensieb 4 mit einem Rei- as wird ferner bewirkt, daB der auf das Trockenoebband 

nSSum auftreffende Flussigkeitsstrahl In den Saugraum 18 re- 
De? weiteren ist eine zylinderfOrmige Sauggiocke 14 nektiert wird, so daB der dabei enutehende Wasserne- 

vorgesehen, die die ReinigungsdQse 8 und den Dusen- bei mit darin gebundenen Schmutzparukeln sowie Rest- 
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richtet, dafl die in Bewegungsrichtung des Trockensieb die - in Bewegungsrichtung des Trockensiebs 4 gese- 
4 geriehtete Komponcntc mOgilchst gering ist hen - den Reinigungsdusen 8 nachgeordnct i$t und mit 

Obgleich in Fig. 6 drei ReinigungsdGsen 81 gezeigt der Oberfttche emer Sieblehwalze 103 zusammenwirkt 
and, kOnnen auch eine oder mehr als drei soldier Reini* die das Trockensieb 4 umienkt Die Schabereinrichtung 
gungsdfisen vorgesehen werden. 5 101 ist so angeordnet, daB — wie aus Fig. 9 nlher er- 

En Fig. 7 ist schemaiisch ein Ausschnitt einer Trok- sichtiich — von der Oberf&che der Sietteitwalze 103 
kenpartie gezdgt, w bei zwci einreihige Trockengrup- Schmmzpartike] minds eines Schabers 105 abgenom- 
pen 91 and 93 angedeutet sind. jede dieser beiden Trok- men werden, (fie dann in eine Auffangrinne 107 fallen, 
kengruppen 91 und 93 seat sich in bekannter Weise aus Bel den Schmutzparttkeln auf der Oberflachc der Sieb- 
mehreren Trockenzyiindern 95 und Umlenkwaken 97 10 Idtwalze 103 handelt es rich um sokhe Partikel, die vom 
zusammen. Trockenzyiinder 95 und Umlenkwalzen 97 DQsenkopf 10 zwar gelost aber nodi nicht endgflltig 
sind so angeordnet, daO die Papierbahn abwechseind abgetragen wurden und die mit dem Trockensieb 4 dann 
Qber die Trockenzyiinder und Umlenkwalzen gefQhrt zur Siebldtwahe 103 weherbewegt wurden. 
wird und die Trockengruppe mianderfOrmig durchliuft Aus dera Obengesagten wird deutlich, daB mit Hflfe 

JederTrockengruppe9t und 93 ist ein Trockensieb 4 is der hier beschriebenen Reinigungsvorrfchtung Trans- 
zugeordnet, das zu Beginn jeder Trockengruppe auf die portbander einer Papiennaschine sehr grQndHch gerei- 
Papierbahn auflfiuft und am Ende der Trockengruppe nigt werden. Einerseits werden stOrende Partikd von 
wieder abgenommen und zurtckgef Qhrt wird. dem Dflsenkopf sehr effektiv von der Transportband- 

Aus Fig. 7 ist ersichtficK daB jeweils eine Reinigungs- oberflache abgctragen. Durch den hohen Druck des aus 
vonichtung2 mit dnemTrockeasieb 4 zusammenwirkt » d*n DOsen austretenden Mediums werden die Partikd 
Die bdden Reinigungsvorrichtungen 2 sind jeweils an prakriscn von der Bandoberflache abgeschalL Aufgrund 
einer Trockensiebleitwalze 6 im Anfangsberdch des des relativ kleinen Durcfamessers der Offnungen in den 
Rackiaufe des Trockensieb 4 angeordnet. Somit laflt sich Dflsen bleibt die erforderliche Wassermenge relativ ge- 
errdchen, dafi die an dem Trockensieb 4 hangenbtet- ring, wodurch auch die Schmutzaufwirbelung begrenzt 
bende Reimgungsflussigkeit verdunsten kann, bevor das 35 werden kann. Die fur den Aufbau des hohen Drucks 
Trockensieb wieder mit der Papierbahn in Kontakt erforderUche Energie kann bei bestimmten Verunrdni- 
komxnt Auch die auf die Waize 6 folgenden Ldtwalzen gungen reduziert werden, namlicb dann, wenn die 
des ROcklaufes tragen zsm Entfernen von FlQssigkdt Schmutzpartikd durch einen breiten FlQssigkeitsstrah) 
aus dem Trockensieb 4 bei einmal durch den Oberdruck nicht in die Transpcotbandoberfiache eingeprefit wer- 
in den Auflaufzwickeb beziehungsweise in den em- 30 den. In diesen Fallen kann FlQssigkdt mit einera gerin- 
laufenden Nips und rum anderen durch die beim Lauf gen Druck aber in grofien Mengen auf die Bandoberfla- 
urn de Waize auf die Flussigkeitstdlchen ausgeObte che aufgebracht werden, um Schmutzpartikd abzuwa- 
FEehkraft schen. 

Der Oberdruck im einlaufenden Nip kann auch dazu Es ist schliefllich auch mOglich, die Flusdgkeiten auf 
verwendet werden, die Wirkung der Reinigungsvorrich- 35 die Transport binder beziehungsweise deren Ver- 
tung 2 zu verbessera, Dazu wird die Reinigungsvorrich- sdunutzung dnzustellen, beispielsweise gegebenenf alls 
tung so in den Bereich des einlaufenden Nips angeord- auch leicht QQchtige FlQssigkeiten einzusetzen, so dafi 
net, wie es bd der linken in Fig. 7 dargesteHten Reini- eine RQckfeuchtung der Papierbahn vermieden wird. 
gungsvorrichtung etwa ersichtlich ist beziehungsweise Die Reinigungskraf te konnen sowohl durch gasfOrmi* 
wie anhand von Fig. 8 nlher erlfiuteit. 40 ge als anch flussige Medien auf gebaut werden. Denkbar 

Die von dem Transportsieb 4 mitgerissene Luft fangt ist es auch. Laser- und Ultrascfaailqudlen einzusetzen, 
sich zwtschen der der Wake 6 zugewandten Obersdte um Verunreinigungen von der Bandoberflache abzutra- 
dea Transportsiebes 4 und der Oberflfiche der Waize 6. gen. Je nach Material des Transportbandes und der an- 
Dadurch entsteht in dem einlaufenden Nip N ein Ober- haftenden Partikd wird de Beaufcchlagung der Reini- 
druck, der eine Luftstrtmung durch das porOse Trans- 45 gungsvorrichtung gewahlt In der Regd wird FlQssigkdt 
portsieb 4 bewirkt Die das Transportsieb 4 durchdrin- kontinuieriich an den Dusenkopf abgeben. Denkbar ist 
gende Luft reiflt von der Reinigungsvorrich tung 2 abge- es aber auch, bei entsprechenden Oberflfichen bezie- 
loste Schmutzpartikd in den Saugbereich der Saugglok- hungsweise Verschmutzungen einen diskominuierli- 
ke 14, sic unterstfltzt damit die Saugwirkung dieser chen, bdspidsweise pulsierenden Strom eines Reini- 
Glocke and damit die Reinigungswirkung. so gungsmediums aufzubauen, um die Bandoberflache zu 

Der Oberdruck im einlaufenden Nip N ist in Fig. 8 rdnigea 
durch kleine Krdse mit dem Symbol angedeutet. Aus dem Obengesagten wird Oberdtes deutlich. daB 

Die Reinigungsvorncfatung 2 wird vorzugsweise so fur die Reinigung der Transportbandobcrflfiche die Auf- 
angeordnet. daB das ReinjgungsmecUum auf einen Be- trefrnchtung des Reuiigungsmediums entschetdend ist 
rekh des Transportsiebes 4 truTt. der sehr nahe an der 55 Auch dn Richtungswechsd der Reinigungsstrdmung ist 
Oberflfiche der Umlenkwalze angeordnet ist Dadurch zum Lfisen von Schmutzpartikdn sehr vorteilhaft Die- 
wird sknergestdlt, dafl sich das Transportsieb beim ses kann mit Hil/e von oszfllierenden DOsen erretcht 
Auftref fen des Reinigungsmediums nur sehr wenig ver- werden. Wtchtig ist dafi diese Reinigungswirkung gege- 
forrat, so dafi der Energievertust sehr gering ist Bd benenfalls auch ohne Traversierung der Reinigungsvor- 
einer derartigen Anordnung der Reinigungseinrlchtung so richtung erfolgen kann. In diesem FaUe werden mehrere 
bldbt sichergesteOt dafi der Oberdruck im Berdch des Qber die Brdte der zu reinigenden Transportbahn ver- 
emlaufenden Nips N die Saugwirkung des Saugraumes teflte Reinigungs- beziehungswetse DQsenkOpfe ange- 
unterstfltzt und dazu fQhrt, daB losgdoste Partikd von ordnet, die jeweils mit mindestens einer oder mehreren 
der Oberflache des Transportsiebes abgefflhrt werden, EinzeldOsen versehen sind. 
wood allenfails nur sehr wenig Reinigungsmedium aus as Schliefllich wird noch darauf^hingewiesen, daB die 
demSaugraumaustritt. Rdnigungswirkung durch dne Anderung des Abstan- 

Die Reuigungsvorrichtung 2 kann, wie aus Fig. 7 er- des zwischen DQse und Tram port bandoberflache, eine 
sichdick auch eine Schabereinrichtung 101 aufweisen, Anderung des Drucks des Reuugungsmiuels undYoder 
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gungseinrichtung cine UltraschaU- und/oder Laser- 
lichtquefleaufweist 

26. V rrichtung nach Anspruch 25, dadureh ge- 
kennzetchnet, dafl die Reinigungseinrichtung mit 
einer Vorrichtung nach eincm der Ansprttche t bis 
24kombinierbarist 
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